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Auditoria de evaluacion de calidad de

de nitrégeno

Evaluacién de calidad de aire comprimido ISO 8573-1

Protege la calidad de tus procesos con nuestra auditoria de aire comprimido. Sabemos que el aire del compresor puede
contener particulas indeseadas como agua, aceite, polvo y otras impurezas. En sectores cruciales como el alimenticio,

farmacéutico y electrénico, la humedad y las impurezas pueden tener consecuencias catastroficas, desde la contaminacion
del producto hasta fallos en los componentes electronicos.

Que significa ISO 8573-1

Es un estandar internacional que define las clases de calidad del aire comprimido con el objetivo de proporcionar una base
uniforme para la evaluacion y especificacion de |la pureza del aire en diversas aplicaciones industriales. Esta norma establece
[imites y métodos de prueba para tres principales contaminantes en el aire comprimido: particulas sélidas, agua y aceite.

La clasificacion ISO 8573-1 utiliza un sistema de tres numeros separados por guiones, donde cada numero representa la clase

de pureza para particulas, agua y aceite, respectivamente. Cuanto mas bajo sea el nimero de clase, mayor sera la calidad del
aire.

0 Acordado entre el suministrador y usuario, pero inferior a clase 1

1 <20 000 <400 <10 <-70 < 0,01 mg/m?
2 <400 000 <6 000 <100 <-40 <01 mg/m?3
3 - <90 000 <1 000 <-20 <1mg/m?3
3 . - <10 000 <+3 <5mg/m?
3 = - <100 000 <+7 =
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Pasos a seguir en una auditoria

¢Cémo lo hacemos?

*La auditoria comienza con el desplazamiento del auditor a las instalaciones e Oilcheck 400/500 )
del cliente. Lleva los equipos DS 500, PC 400, FA 510 y Oilcheck 400/500 para DS 500
realizar la medicion.

*Se realiza la instalacion de los equipos en las diferentes zonas de la fabrica
donde el aire este en contacto con el producto.

PC 400
*Después los equipos mediran durante unas horas los parametros de
particulas, humedad y aceite del aire comprimido en cada uno de los
puntos establecidos. FA 510
*Finalmente se genera un informe de los datos recaudados por cada equipo Y )

que determinaran el valor de purificacion del aire comprimido que ha
capatado en cada zona y detectando asi los posibles cambios y
recomendaciones del sistema.

Evaluacién de calidad de nitrégeno

Al igual que ocurre con el aire comprimido, la calidad del nitrogeno debe ser adecuada para garantizar la calidad y sabor del
producto final. En el sector alimentario, la calidad del nitrégeno debe ser la adecuada para garantizar la seguridad
alimentaria, la calidad y el sabor del producto final. El nitrogeno se utiliza en muchos procesos alimentarios como
preservante, envasado y procesamiento, por lo que es importante que cumpla con los estandares de calidad requeridos.

La calidad del nitréogeno en el sector alimentario debe cumplir con los requisitos de pureza y de composicion establecidos
por las normas y regulaciones aplicables, como la Directiva Europea para Gases para Uso Alimentario (EU) 231/2012. Ademas,
debe ser libre de impurezas que puedan ser toxicas o afectar el sabor del producto final.

Es importante tener en cuenta que la calidad del nitrégeno puede ser afectada por muchos factores, como la fuente del
gas, las condiciones de almacenamiento y transporte, y la tecnologia utilizada durante el proceso.

¢Coémo lo hacemos? Ve ™\

De nuevo el auditor se desplaza a las intalaciones de la fabrica con los FAS10
equipos Ntron y FA510 que mediran el punto de rocio y la pureza del
nitrogeno.

Se instalaran estos dos equipos en el punto requerido por el fabricante y se
realiza la medicion.

En el informe final se recopilan los datos de pureza del nitrogeno ademas Ntron
de la medicion de punto de rocio del mismo. Aqui se compara el sistema de
medicion anterior y se recomiendan diferentes equipos para la mejora del

control de la calidad del nitrégeno. \ /
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Auditoria de deteccion de fugas

Existen fugas imperceptibles: comienza detectando el problema

En una sala de compresores solemos escuchar grandes
fugas en las tuberias e instalaciones que son facilmente
reconocibles. Sin embargo, existen cientos de fugas de
menor tamano que apenas podemos percibir, ya que al
ser mas peguenas no llegamos a escuchar el sonido que
emiten. Todas estas peguefas fugas consumen
muchisima energia a lo largo del afio, lo cual supone un
gran gasto para la empresa.

Aunque predominan las fugas grandes, las pequenas
representan la mayor parte de los costos. Por tanto, la
evaluacion de costos y la priorizacion son cruciales para
actuar econdmicamente en las reparaciones,
considerando piezas de repuesto, mantenimiento y.
posibles interrupciones en la produccion.

¢Cémo lo hacemos?

*El auditor se desplaza a la instalacion del cliente con el LD500/510 Ultracam.

*El equipo permite detectar los ultrasonidos de las fugas de la sala de compresores del
cliente con 30 micréfonos MEMS que calculan y visualizan con precision la imagen
ultrasonica, y hacen audibles los ultrasonidos, que de otro modo serian inaudibles.

*En la pantalla del equipo se ven y se registran las ubicaciones de cada fuga, la compafiia,
el edificio en la que se encuentra y la capacidad de ahorro energético y monetario que
supone cada una de ellas.

*Por ultimo, habra que hacer la reparacion de cada fuga, mediante la medicién necesaria,
cambiando la pieza de recambio y calculando el estado y reparacion bajo presion.

30 MICROFONOS MEMS DIGITALES
CAMARA

SENSOR ULTRASONICO

MODULO DE DISTANCIA LASER

LEDS Y SENSOR DE LUZ AMBIENTE
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Auditoria de eficiencia energéetica en
sala de compresores

Alo largo del ciclo de vida de un sistema de aire oste de ”qg%e”'m'e” o Coste d%:;verswn
. . . . . . 0

comprimido, los costos se distribuyen generalmente de la siguiente

manera:

Costos de inversion (aproximadamente 10-15%): Comprar e instalar el
sistema, incluyendo compresores, secadores y otros equipos.

Costos de energia (aproximadamente 70-75%): Este es, con mucho, el
mayor componente de costos. Es el costo del consumo de electricidad
durante la operacion del sistema de aire comprimido.

Costos de mantenimiento (aproximadamente 10-15%): Esto incluye piezas

de repuesto, reparaciones, mantenimiento rutinario y posiblemente

contratos de servicio. Coste de energia
70%

La potencia especifica en [kWh / m?3] o [kW /1 m3*/min] corresponde a la
eficiencia del sistema de aire comprimido. Un sistema ineficiente requiere mas
energia para generar una cierta cantidad de aire comprimido y, por lo tanto,
hace que los procesos de produccion sean mas costosos. Desafortunadamente,
esto no se puede deducir de la hoja de datos del compresor porque solo indica
la potencia mecanica del eje y no la potenciaeléctrica real consumida.

Dado que existen diversos factores que influyen en la potencia especifica, debe medirse permanentemente para que se puedan
tomar medidas de inmediato. Incluso un compresor eficiente y nuevo puede funcionar ineficientemente en un sistema que no

esté adecuadamente disefiado. Un compresor eficiente debe tener una potencia especifica de aproximadamente 012 kWh /m?3 o
7.2 kW / (m3/min).

¢Cémo lo hacemos?

. . . L . 4 Ejemplo de resultdos de mediciéon de dos compresores durante una semana: N
+El auditor se desplaza hacia la instalacion del cliente y coloca

los equipos en diferentes puntos de la sala de compresores.

*Durante un periodo de dos semanas, llevamos a cabo un

exhaustivo analisis en su sala de compresores, registrando y CS PM 600
evaluando todas las variables clave, como caudal, presion y g

consumo eléctrico de los compresores. Estas mediciones
precisas nos permitien calcular con precision el rendimiento
de cada compresor en su configuracion actual.

*Después los equipos se recogen y se procesan v filtran todos CS PM 600
los datos recogidos para evaluar la eficiencia de su sala de o
compresores N\ .

‘Finalmente se entrega un informe completo en el que se reflejan todos los datos recogidos relevantes para el cliente acompanado
de los resultados, graficas, fotorgrafias y equipos utilizados. Ademas al final se le haran diferentes recomendaciones para ahorrar
mas energia y dinero en la instalacion del cliente.

Esta es una posible combinacién de equipos para medir la eficiencia energética de forma eficiente
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Servicio de calibracién y reparacion de equipos

Disponemos de equipos de gran calidad, sin embargo al cabo del tiempo, todos requieren de ser revisados, reparados o
recalibrados. Es muy importante no dejar de lado este ambito para garantizar el correcto funcionamiento de los equipos ya
gue pueden haber variaciones en las mediciones debido a una falta de calibracién. El fabricante recomienda hacer una
revicion anual de los equipos para mantenerlos en buen estado.

53]

Reparacién en 24h Servicio de Atencién
entrega y recogida personalizada
Servicio de calibracion de equipos CS intruments
Con el servicio de calibracion de cs instruments ya no tendras que Beneficios de la calibracion:
preocuparte sobre las mediciones de tus equipos, podemos Ahorro monetario

mandar calibrar cualquier producto disponible en nuestros
catélogosy llegaran en unos dias a su instalacion. Recuerda que
un equipo mal calibrado puede suponer una pérdida de dinero la
empresa ya que los datos que esta recogiendo en ese momento Mejora en los procesos de produccion
son son 100% fiables. Calidad de producto

Ahorro de energia
Control de su instalacion

Cumplimiento de las normativas
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